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%) % N NOTAS DE PROJETO
% |: M 1—AS LIGACOES DOS PERFIS METALICOS SERAO COM SOLDA EM TODO
. ° CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE E IGUAL A ESPESSURA DA
i ﬁ CHAPA A SER SOLDADA.
2—AS TERCAS DEVERAO SER SOLDADAS NOS SUPORTES (NA OBRA) EM TODO
,,,,,,,,,,,,, CONTORNO DE CONTATO E A ESPESSURA DA SOLDA DEVERA SER DE 3,00mm.
% ° ° TT 2—NA LIGACAO DAS BARRAS, SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE
CONTATO, DEIXANDO UM ACRESCIMO DE SOLDA DE 1,00mm DE ESPESSURA
EM RELACAO A CHAPA DO PERFIL;
% ° ° £l 3—AS AGULHAS DEVERAO SER POSICIONADAS NO PONTO MEDIO ENTRE AS
~ TESOURAS E/OU TRELICAS.
4 — 0S PERFIS DEVERAO SER DO TIPO ASTM—AZ36.
L o
1 T 1 T I o 5 — PARA TODAS AS PECAS DE ACO DEVERA SER UTILIZADO BASE ("PRIMER”)
' ) CROMATO DE ZINCO.
% TT 6—VERIFICAR A UTILIZACAO ADEQUADA DOS ELETRODUTOS PARA O TIPO DE
ACO UTILIZADO.
i( ° ° %J 7—DEVERA SER REVISADA (RETOCADA) A PINTURA PROTETORA DO ACO A CADA
e 1 ANO.
f— 00—
P1=P4=P5=P8=P9=P9_1=P9 4= 8—NESTE PROJETO NAO CONTEMPLA AS CARGAS DE PESO DA ESTRUTURA DE
=P9_1_3 ILUMINACAO E SONORIZACAO POR REFLETORES. PARA SUA CONSTRUCAO ESSA
200 ESTRUTURA DEVERA SER LIGADA AOS PILARES DE CONCRETO ARMADO.
TOPO - L2 v N
- 2 9-TODAS AS MEDIDAS DESTE PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
SECAO o
ESC 1:20 A @]
g‘%’& 10 — TODAS AS TERCAS DE INICIO E FIM DE COBERTURA SERAO DE
35 s 90X50X17 NA CHAPA #14;
- N
\ 4 11 — A PINTURA DOS PERFIS DEVERA SER FEITA PRIMEIRAMENTE COM 1
o DEMAO DE PRIMER E POSTERIORMENTE 2 DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO.
0 \ H APLICAR EM TODAS AS FACES DOS PERFIS.
377 etalhe e P
% - o N NOTAS
>
4 E 1. ESTE PROJETO E PROPRIEDADE DO PROJETISTA REGISTRADO NO SELO. CONFORME LEI N°: 5194/66 NAO
~ |2 DEVE SER UTILIZADO PARA QUALQUER OUTRA FINALIDADE QUE NAO SE RELACIONE COM A EXECUGAO DA
Era— 2l % o o £J PRESENTE EDIFICAGAO, SENDO TERMINANTEMENTE VEDADA SUA COLOCAGAO A DISPOSIGAO DE
16 N1 25.0 C=157 2 S T 2008 TERCEIROS.
' o g|° f— 00— 2. 0 PROJETISTA NAO SE RESPONSABILIZARA POR EVENTUAIS ALTERAGOES DESTE PROJETO DURANTE
Tz SUA EXECUGAO. QUALQUER MODIFICAGAO, O MESMO DEVE SER CONTACTADO.
- 3. ESTE PROJETO FOI BASEADO NO LAY-OUT E INFORMAGOES FORNECIDAS PELO ARQUITETO OU
— PROPRIETARIO.
4.QUALQUER MODIFICAGAO OU DUVIDA DEVERA SER IMEDIATAMENTE COMUNICADA POR ESCRITO AO
PROJETISTA.
4 PROJETO: DESENHO / FOLHA
e —
- COBERTURA METALICA - QUADRA 01/03
—#— —#— —#— —#— 2x4 N2 ¢5.0 C=114
0 OBRA: REFORMA E CONSTRUCAO - SESC
aa PROPRIETARIO: SESC - SERVICO SOCIAL DO COMERCIO - TO
ENDERECO: AVENIDA PRESIDENTE MEDICI, QUADRA 01, LOTES DE 01 A 10, 23 A 32; SETOR JARDIM
PAULISTA; PARAISO-TO
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AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
02

AutoCAD SHX Text
01

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
08

AutoCAD SHX Text
07

AutoCAD SHX Text
06

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
09

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
15

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
01

AutoCAD SHX Text
02

AutoCAD SHX Text
03

AutoCAD SHX Text
06

AutoCAD SHX Text
04

AutoCAD SHX Text
05

AutoCAD SHX Text
07

AutoCAD SHX Text
08

AutoCAD SHX Text
09

AutoCAD SHX Text
10

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
13

AutoCAD SHX Text
14

AutoCAD SHX Text
15

AutoCAD SHX Text
16

AutoCAD SHX Text
Q

AutoCAD SHX Text
P

AutoCAD SHX Text
O

AutoCAD SHX Text
N

AutoCAD SHX Text
M

AutoCAD SHX Text
L

AutoCAD SHX Text
I

AutoCAD SHX Text
J

AutoCAD SHX Text
H

AutoCAD SHX Text
G

AutoCAD SHX Text
F

AutoCAD SHX Text
E

AutoCAD SHX Text
D

AutoCAD SHX Text
C

AutoCAD SHX Text
B

AutoCAD SHX Text
A


	Folhas e vistas
	Modelo


